XC2001(CU)单步进控制器使用说明（简）
参数表（按“▽”键依次设定，按“+”∕“-”键连续可调）
L （长度）：5-5500mm

П （整本数）：5-9999，提前5个报警，当计数到设定值时，PULL继电器输出，同时记数回0，批数加1。
S （步进高频限制）：0(通常设为0不限制)1-99（高频顶部限制1％-99％）.
H （极性切换）：做彩袋时色标极性选择0=白→黑  100=黑→白.
F （密码）：输入正确密码（21）后，可修改以下参数：

   d  橡胶辊直径  0.0—199.9mm（电机步矩角默认为0.6º）,

      当电机步矩角不为0.6时,设定胶辊直径d=实际胶辊直径×步矩角÷0.6

   t  空切次数：0-9  当b=1时此值有效，分别为空切次数（2-10）；

停机时间：0-9  当b=2时此值有效，分别为停机时间（1-10秒）。 

   b  =0(普通机);

      =1(热切机);

      =2(停主机整本机)；
      =3(停主机不启动）。

  Ε   步进送料速度曲线设定:0(最快)—8(最慢).
 ［  (堵料时间):0-4 0=无堵料功能，不用请设定为0；1-4时间为 0.5 -2秒。

U  (模拟量电压）；0-500 对应电压是0V-10V。

自检:按下此键后,AUTO灯亮,再按“→”(点进)可自动定长度,继续按此键即退出自检状态,自动定长结束,此值即为L值.
计数减:在工作状态下按“←”一次,个数即减一.
计数清零:按清零键一次个数即清零,按住不放三秒钟则批数清零.

