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驱动器接线

驱动器端子接线

	端子

号
	端子

标号
	标号名称
	功             能

	1
	PE
	系统接地
	接地端子, 如机器没有可靠接地请不要接此端子！

	2
	R
	主电源输入

单相或三相

AC220V  50Hz
	电源输入端子  ：单相AC220V   接   R  、S   端子

                              三相AC220V   接   R   、S 、  T   端子

	3
	S
	
	

	4
	T
	
	

	5
	U
	伺服电机输出
	伺服电机输出端子 ：U----- 2  (电机侧)           线径：大于2 .5mm²

                                     V----- 3  (电机侧)          注意：必须一一对应
                                     W---- 4  (电机侧)                        连接

	6
	V
	
	

	7
	W
	
	

	8
	PE
	接地
	接电机外壳地            PE---- 1  (电机侧)   

                                                   如机器没有可靠接地请不要接此端

	9
	B
	外接制动

电阻
	外接制动电阻端子   电机功率＜2KW     接30Ω  /200W

                                                    ≥2KW    接30Ω  /600W

	10
	P
	
	


                       如果电机转动方向不对，请修改参数PA-15，切勿改变电机接线顺序 ！！！

                    2、CN1 控制信号输入接线

	序号
	驱动器侧 CN1 插头
	电脑控制器侧

	1
	18、32、34 #脚
	+12V

	2
	10 #脚
	12GND

	3
	33 #脚
	CP     脉冲信号

	4
	35 #脚
	CW   方向信号

	5
	14 #脚
	CL    伺服清零信号（可不接）


3、CN2 编码器信号输入端子  

	驱动器侧插头
	功能
	电机侧插头

	1
	编码器 A+   输入
	4

	2
	编码器 A-   输入
	7

	3
	编码器 B+   输入
	5

	4
	编码器 B-    输入
	8

	5
	编码器 Z+   输入
	6

	6
	编码器 Z-    输入
	9

	7
	编码器 U+   输入
	10

	8
	编码器 U-    输入
	13

	9
	编码器 V+   输入
	11

	10
	编码器 V-    输入
	14

	11
	编码器 W+  输入
	12

	12
	编码器 W-  输入
	15

	14、15、16
	+5V     电源
	2

	19、20、21
	0V       电源公共地
	3

	26
	屏蔽线保护地
	1


二、显示与键盘操作

              01、接通电源显示                                                              r         00    

02、按  ◀键显示                                 dp- Spd  

03、再次按 ◀键显示                            dp-      

04、按 ▲ 键选择参数设置 PA                     PA-      

05、按确认键Enter 显示                        PA-   0   

06、按▲或▼键选择需要修改的参数号,              

按确认键Enter ，显示当前参数数值  PA-    0 参数PA0 ﹁

          按▲ 或▼ 键 ，修改该参数数值    PA-    1 参数PA1  |
          按Enter 键确认并返回             ↓     ↑         |                  ▲
                                            .      .          |→Enter→     100   Enter → 

       同样方法修改其他参数数值             .      .          |                  ▼       ↓

                                           ↓     ↑          |← ← ← ← ← ← ← ← ← ←

                                           PA-    97 参数PA97 |
                                           PA-    98 参数PA98 」

07、待所有参数修改完后显示           PA-    **
08、保存参数操作：
按 ◀键返回后显示             PA-       

按▲键后显示                  EE-       

按确认键显示                  EE-   SEt 
再次按确认键准备保存显示      StARt     

再次按确认键保存完成显示      FInISh    
 09、恢复参数出厂值操作  （慎用）
          参数调乱后需恢复参数出厂值
按 ◀键返回后显示             PA-       

按▲键后显示                  EE-       

按确认键显示                  EE-   SEt 

按▼键后显示                  EE-  dEf  
再次按确认键准备保存显示      StARt     

再次按确认键保存完成显示      FInISh    

断电后重新上电即恢复参数出厂值  

三、简易参数调节参考值

参数号： 数值：  功能说明：    
0        318      密码     用户密码：315      型号密码：318

4         0       控制方式选择（位置控制） 0：位置控制方式     1：速度控制

                                           2：试运行控制       3：JOG控制

                                           4：编码器调零       5：开环运行

           5       330       速度比例增益（数值越大，刚度越大。一般负载惯量大，设定值越大）

6       100       速度积分时间（数值越小，积分速度越快，太小容易产生超调）

           9        30       位置比例增益（数值增大可减少位置滞后量，过高会导致振荡或超调）

           12     10000      电子齿轮分子

           13      250       电子齿轮分母（设定伺服电机的一圈所走步数）

           15       0-1      伺服电机 正/反转 选择

           20        1       驱动禁止输入无效（务必设定成1）

91     2500    额定转速                                     7520 电机额定电流 6 A
92     匹配电机额定电流       输入密码318后可调节        10020 电机额定电流 8 A
93     700     额定转矩                                    15015 电机额定电流11 A
备注：第一步先要匹配驱动器参数PA-92的额定电流和电机额定电流是否一致，

如不一致请修改电机额定电流后方能运转。

四、故障指示及对策

	报警代码
	报警名称             
	运行状态
	原  因                         
	解决对策

	Err  1
	IPM模块故障
	接通电源时显示
	●IPM智能模块故障
	●更换驱动器

	
	
	电机运行中显示
	●供电电压偏低

●过热

●驱动U、V、W之间短路

●电机绝缘损坏

●受到干扰
	●检查供电电源

●增强散热

●检查电机

●检查线路

●降低起停频率

	Err  2
	主电路过压
	接通电源时显示
	输入电源电压过高

电路板故障
电源电压波形不正常
	●检查供电电源

●更换驱动器

	
	
	电机运行中显示
	●制动回路容量不够

●制动电阻断路或没接
	●降低起停频率

●测量制动电阻阻值是否

等于标称值

●增加加/减速时间数

●减小负载惯量

●减小转矩限制值

●换更大功率的驱动和电机

	Err  3
	过电流
	接通电源时显示
	U、V、W 接线顺序错
误

软件过流
	●检查接线

●电机堵转，检查机械传动

●检查电机

	
	
	电机运行中显示
	
	

	Err  4


	欠压


	接通电源时显示
电机运行中显示


	输入电源电压过低

驱动器内部电源故障

电源线太细


	●检查供电电源

●更换驱动器

●更换电源线

●报4号故障后，必须断电等

待10分钟后，重新上电运行



	报警代码
	报警名称
	运行状态
	原  因
	解决对策

	Err  5
	模拟A通道无电流
	
	●模拟A通道故障
	●更换驱动器

	Err  6
	模拟B通道无电流
	
	●模拟B通道故障
	●更换驱动器

	Err  7
	编码器故障
	接通电源时显示

运行中偶尔显示
	●电机编码器损坏

●编码器连接线接触不良或线路松脱断开
	●更换电机
●更换编码器电缆

●偶报故障将PA64改为70

	Err  8
	超速
	接通电源时显示
	●控制电路板故障

●编码器故障
	●更换伺服驱动器

●更换电机

	
	
	电机运行中显示
	●输入指令脉冲频率太高
	●正确设定输入脉冲

	
	
	
	●加/减速时间常数太小，使速度超调量过大
	●增大加/减速时间常数


	
	
	
	●电子齿轮比太大
	●正确设置

	
	
	
	●编码器故障
	●更换电机

	
	
	
	●编码器电缆不良
	●更换编码器电缆

●如果运行中允许超速，请将PA85改为1

	
	
	
	●伺服系统不稳定，引起超调
	●重新设置有关增益

●减小负载惯量

●增大机械齿轮比

	Err  9
	位置超差
	电机有运行动作

电机一点都不动
	编码器故障
	●更换电机

	
	
	
	位置超差检测范围太小（偶尔报警）
	●增大位置超差检测范围



	
	
	
	转矩不足

电机坏
	●换更大功率伺服电机

  用JOG运行电机

	Err 10
	软件过流
	
	电机堵转

电机坏
	●更换电机



	Err 11
	驱动禁止异常
	接通电源时显示
	●参数设置异常
	●将PA-20参数值改为“1”，即取消ccw、cw输入禁止

	Err 13
	编码器故障
	
	●电机编码器损坏

●编码器连接线接触不良或线路松脱断开
	●更换电机
●更换编码器电缆

	Err 15
	软件异常
	
	●更换伺服驱动器
	●更换伺服驱动器

	Err 16
	制动故障
	
	●制动电阻坏或制动电阻未接

●制动电路故障
	●更换电阻或连接电阻

●更换伺服驱动器


五、监视方式

上电显示  r   1000  电机速度1000r/min

按左移键 ◀ 显示 dP- SPd  电机速度， 按下键▼依次显示为

             dP- Is   显示电机电流最大值（加负载）

dP- Ic   显示电机电流最小值（空载）
dP- EP2  显示位置偏差最大值（3S刷新）
dP- SP2  显示最高转速
dP- rES  保留
dP- Cr  正方向反馈脉冲  反馈

             dP- CCr 反方向反馈脉冲  反馈
dP- Err  报警代码
dP- r n  制动电阻释放电流时间
dP- Cod  编码器输入信号
dP- oUt  输出端子状态
dP- I n  输入端子状态
dP- RPo  rotor absolute location (impulse)
dP- C t  torque instruction（％）
dP- C s  speed instruction (r/min)
dP- Frq  position command impulse frequency (KHz)

             dP- Cnt  current control mode
dP- LSP  display the real feedback impulse number （impulse）
dP-  I   motor current at present（A）
dP- trq  motor torque（％）
dP- EPo. 位置偏差高5位（×100000脉冲）
dP- EPo  位置偏差低5位（脉冲）
dP- CPo. 位置指令高5位（×100000脉冲）接收
dP- CPo  位置指令低5位（脉冲）接收
dP- Pos. 当前位置高5位（×100000脉冲）反馈
dP- Pos  当前位置低5位（脉冲）反馈

dP- SPd  电机速度
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